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Biodieselkraftstoffe tragen zur globalen CO,-Minderung bei durch ihre Erzeugung aus Bioabfall,

die einen geschlossenen CO,-Kreislauf markiert.
Biodieselkraftstoffe konnen infolge ahnlicher Molekule jedoch nicht die lokale CO,-Emission senken.
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M/V “Green Mountain” ME WinGD 7RT-flex50B AE Wartsila W6L26

IMO No. 9502312, 30469 GT, 37511 t DWT 11620kW @ 124 rpm, IMO TIER |l 1800kW, @ 900 rpm, IMO TIER Il
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Kraftstoffeigenschaften

Dichte bei 15°C kg/m?3 961,6 885,8 961,3 878,5
Zundtemperatur °C 400 350 370 330
Kin. Viskositat mm?/s 78,703 4,676 94,181 4,6792
bei 40°C
TAN Mg KOH/g <0,1 <0,1 0,5 0,3
Unterer MJ/kg 40,69 42,17 39,93 38,33
Heizwert
Stat. Formel CoaoH36.4002No0sS00s o oHos 500 0:No 015001 Cos 7Hs60067N006S0.08
Molare Masse g/mol 333 214 335 283
Spez. CO,-E. g/MJ 78,49 75,85 78,08 75,16
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Ergebnisse auf der Hauptmaschine (1/2)
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Ergebnisse auf der Hauptmaschine (2/2)
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Ergebnisse auf der Generatormaschine (1/4)
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Ergebnisse auf der Generatormaschine (2/4)
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Ergebnisse auf der Generatormaschine (3/4)
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Und das Beste kommt

Ergebnisse auf der Generatormaschine (4a/4) zum Schiuss! >
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Ergebnisse auf der Generatormaschine (4b/4)
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Und nun?
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Prof. Dr.-Ing. habil. Wolfram Gottschalk
Senior Technical Consultant, Certified Systems Engineer B-1225-1440

IAV GmbH

Nordhoffstr. 5

38518 GIFHORN (GERMANY)
Phone +49 170 912 8782
wolfram.gottschalk@iav.de
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